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Patcntansprilche: 



1. Zwischenfassung fOrdas koaxialc Einlegen einer 
uniermaOigen Batterie mit Zungenglicdern. die sich 
beim Kinschieben der Batterie aufsprcizen und in die s 
tiblicherweise vorhandene umlaufende Nut der 
Batterie eingreifen, dadurch gckennzcich- 

n e I , daO die Zungenglieder (4) durch Schlitzc (2) in 
einer mit einer Offnung (3) versehencn Stirnwand 
gebildet sind und die Schlitze (2) sich im Mantel lo 
fortsclzen. 

2. ZwiscI ,nfassung nach Anspruch J. dadurch 
gekennzeichnet, daO an der Innenseitc dcs Mantels 
Rippen (7) zur Abstatzung der Batterie (8) 
angeformlsind. 

3. Zwischenfassung nach Anspruch 1 Oder 2. 
gekennzeichnet durch eine Folic (II) aus iherrno- 
kontraktivem Kunstharz. die wenigstens die AuBen- 
flache des Mantels im Bercich der Schlitzc (2) 
bedeckt. 



Die Erfindung beziehi sich auf eine Zwischenfassung 2'i 
for das koaxiale Einlegen einer untermaBigen Batterie 
mit Zungengliedern, die sich beim Einschiebcn der 
Batterie aufsprcizen und in die tiblicherweise vorhande- 
ne umlaufende Nut der Batterie eingreifen. 

Eine solche Zwischenfassung isi so konstruiert. daB io 
der Korper des Aufnahmcstiicks einfach als eine 
integrale Einheit ausgeformt und die Batterie leichl in 
den K6rpcr eingeselzt oder aus dicsem herausgenom- 
men werden kann sowie im eingesetzien Zustand fest in 
dem Kdrper gehalten wird. . . - 

Als Energiequellen fur vcrschiedene Arien eleklri- 
scher Cerate verwendete clektrische Batierien haben 
eewohnlich cine genormtc GroBc. wic bcispiclswcisc 
dcr Typ UMI, der Typ UMZ der Typ UM3 usw. Aus 
diesem Grand ist der Batteric-Aufnahmcraum m einem 
elcktrischen Gcrat gcwdhnlich so dimensioniert, daB er 
Batterien mit genormtcr Gr6Be. wie oben crlautcri. 
cinwandfrciaufnimmL , 

Andcrerscits sind in jOngster Zeit Nickcl-Kadmium- 
Batterien cnlwickcit worden. die auf vielcn Gebictcn ^> 
ihT« AnweTYdung findcn, <5cnn erne sokhc Batterie hat 
einen so kleinen inneren Widersiand, daB sic cmcn 
groBen Enlladestrom crzeugen kann, der in dcr 
GrdBenordnung von mchrcrcn Ampere licgt, und zwar 
troiz ihrcs !'»einen Volumcns, und sic kann in mehreren w 
Miiiuten oder zehn Minuten und ctwas mehr schnell 
aufgeladen werden, und sic laBt sich ferner selbst dann 
aufladen, wenn ihre Entladung so weit fortgeschrittcn 
ist, daB die Battericspannung nahezu den Wert null 
erreichthat. . 

Batterien dieser Bauart kOnnen selbst dann cine 
ausreichendc Leistung aufweisen. wenn sic ziemlich 
kleine Abmessungen haben. und im Hinblick auf diese 
Tatsache werden sic in aucgcwahlten Formcn und 
GrdBen hergeslcllt, die von den Normcn Oblichcr 
Batterien, wie bcispiclswcisc UMl, UM2, UM3 usw. 
abweichen. so daB sic ihrc cigenen Einsatzmdglichkci- 
ten bcstimmen, wennglcich cs einige untcr ihncn gibt. 
die die herkommlichc genormtc GroBc aufweisen. Es ist 
jedoch erwiinscht, daB die ftir ihre spezielle eigene • 
Anwendung gceigneten Batterien, wie oben eriautert. 
auch in einem Batlerieaufnahmeraum eingcbaul werden 
kdnnen, der zur Aufnahme von Batierien mit einer 



herkommlichen gcnormtcn GroBe konstruiert ist. 

In jtingster Zeit sind Batterien der Nickel-Kadmium- 
bauart mit einer genormten GroBe. wie beispielsweise 
UMl. UM2 Oder UM3 auf den Miirkt gekommen. 
Solche Nickcl-Kadmiumbatterien sind jedoch teuer. und 
die Schaffung von Batterien mil verschiedenen GroBen 
laBt es unmoglich erscheinen. durch cine Massenferii- 
gung eine Kostenverringcrung zu erreichen. Um in den 
GenuB einer Kosienverringerang durch Massenferli- 
gung zu kommen. hat man bereits Versuchc unternom- 
mcn, UM3-Baitcricn als UM2 oder UMl Battcrien zu 
vcrwcnden. Zu diesem Zweck ist es bckannt, Battcric- 
Zwischenfassungen zu schaffen, die mit den Nickcl-Kad- 
mium-Batierien so verbunden werden. daB man diese in 
einen herkommlichen Batterie-Aufnahmeraum einsct- 
zen kann. 

Es ist ferner festzustellen.daB diese Nickel-Kadmium- 
Batterien nicht nur ats Energiequellen benulzt werden, 
sondern daB sie manchmal auch in seinem Aufladegerat 
mit einem Batterie-Aufnahmeraum aufgeladen werden, 
dessen Form und GrdBe derjenigen der Batterien selbst 
entspricht. Es ist daher crwOnschl, daB man die 
Batteric-Zwischenfassung nicht nur an der Bat'erie 
anbringen kann, um dieser einen crwunschten AuBcn- 
durchmesser zu verieihen. sondern daB man auch die 
Zwischenfassung einfach von der Batterie abnehmeii 
kann. Dies macht es erforderiich, daO die Batterie-Zwi- 
schenfassung die eingeselzte Batterie durch einen 
elastischen EinfluB in Richtung ihres Durchmessers 
feslhait. Die Schaffung einer solchen elastischen 
Halteeinrichtung macht es jedoch schwierig. die 
Batteric-Zwischenfassung z. B. durch voiles oder massi- 
ves Ausformcn aus einem Kunstharzmaterial herzustel- 

len. . ^. , 

Es wurde bereits in der DE-OS 24 23 435 in Fig. 7 
eine Zwischenfassung vorgeschlagen, die derart aufge- 
baut ist, daB ins Innere der Zwischenfassung ragende 
RJppcn clastischc Abstutzteile bilden. Diese Rippen 
weisen konkav gekrflmmte Abschnitte auf. die die 
Batterie fedemd halten. Die Halterang der Batterie ist 
zwar bc! diesen Zwischenfassungcn einwandfrel jedoch 
besteht die Schwierigkeit im Herstellungsvcrfahren 
darin. daB beim Ausformcn bzw. Ausspritzen Ausspa- 
rungcn in den Rippen nahe der Stirnwand vorgesehen 
werden mussen. Die Schulterflachen dieser Ausspanin- 
gen nussen wic berspielswcisc aus F i g.8B dcr DE-OS 
24 23 435 erkennbar ist. von der Seite der Offnung der 
Zwischenfassung her gebildet werden. und zwar durch 
entsprechend schmale Vorsprflnge im Formwerkzeug 
bzw. der Matrize. Dabei besteht jedoch die Gefahr. daB 
diese schmalen Vorspriinge leicht abbrechen. 

Ferner wird durch die Lange der Aussparung das 
ElastizitatsausmaB vorbestimmt, das die Rippen erhal- 
ten. Wenn nun die Unge der Aussparung in gewissen 
Fallen vergroBert werden muB, ist es notwendig. 
unerwflnschte Schliizc in der Stirnflache auszubilden, 
die die Offnung enthalt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Zwischenfassung fOr das koaxiale Einlegen einer 
untermaBigen Batterie der eingangs erwahnten Art zu 
schaffen, die sich in gunsliger Wcise nach einem 
einfachen Herstellungsvcrfahren herstellen laBt 

Diese Aufgabe wird durch die Mcrkmale des 
kennzeichnenden Teils des Ansprachs I gelost. 

Zwar ist auch fiir die Hcrstcllung dcr erfindungsge- 
maBen Zwischenfassung ein Vorsprung im Formwerk- 
zeug bzw. der Matrize zur Ausbildung der Schlitzc 
vorzusehen. jedoch wird dieser Vorsprung von der 
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Innenwand des Formwcrkzeugs derari radial nach 
auBen gefiihrt. daD praktisch kcine Mdglichkeit gf.'geben 
ist, daO dieser Vorsprung abbricht. Selbst wenn die Tiefe 
der Schlitze groBer zu bemessen isi, wodurch die 
ElastizitSt der Zungen verstSrkt wird, tritt hinsichtlich 
der Form bzw. Gestalt der Stirnflslche eine Anderung 
ein. 

Bei der erfindungsgemSBen Zwischenfassung wird 
durch die besondere Ausbildung der Zungengtieder die 
ErmUdung der Elastizit^t dieser Zungenglieder auf 
einfache Weise verringert. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgcmM- 
Ben Zwischenfassung sind durch die Unteranspriiche 
gekennzeichnet 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachste- 
hend anhand der Zeichnungen beisptelshalber beschrie- 
ben. Es zeigt 

F i g. 1 eine Querschnittsansicht Iflngs der Linie X-X 
der F i g. 2 von einem AusfUhrungsbeispiel der Batterie- 
Zw kchenfassung gem^B der Erfindung. wobei eine 
Batterie der Nicket-Kadmiumbauart mit einer LSngsab- 
mei sung, die gleich derjenigen des herkommiichen 
UM3-Typs ist, in den Zwischcnfassungskdrper so 
ein^esetzt t^t, daO sie die genormte GroBe einer 
UM2-Batterie einnimmt 

F i g. 2 eine Draufsicht des Zwischenfassungskdrpers, 

F i g. 3 eine perspektivische Ansicht des Zwischenfas- 
sungskdrpers und der Nickel-Kadmium-Batterie. teil- 
weise aufgebrochen, die veranschaulicht. wie die Teile in 
Eingriff miteinander gebracht werden. 

F i g. 4 das VerhSltnis zwischen der Nickel-Kadmium- 
Batterie und einem Zungenglied, das die Batterie 
elastisch festhalt, und 

F i g. 5 cinen Teil eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels 
der Batterie-Zwischenfassung. 

Es wird nun auf die Fig. 1. 2, 3 und 4 Be/ug 
genommen. Der Zwischcnfassungskdrper besteht aus 
einem hohlen zylindrischen Kdrper f,der aus Kunstctoff 
derart gefertigt isl, daB scin AuBendurchmesser gleich 
ist demjentgen einer herkdmmlichen UM2- Batterie. Das 
obere Ende des KOrpers 1 ist mit einer federnden 
Halteeinrichtung 5 versehen. die durch Ausformung von 
Schlitzen 2. einer Offnung 3 und Zungengliedern 4 
gebtldet tst Die Zungenglieder 4 sind federnd 
abgesttitzt. Der Innenraum oder Hohtraum 6 des 
Kdrpers 1 ist mit Rippen 7 versehen» die sich von der 
Innenwand des Kdrpers 1 nach innen gegen dessen 
Mittelachse erstrecken. um die Batterie 8 mittig in bezug 
auf den Hohlraum6zu pK>sitionieren. 

Wenn die Batterie 8 in den Kdrper 1 von dessen 
Unterseite aus eingefUhrt wird. wie dies durch den in 
F t g. 3 gezeigten Pfeil angedeutet ist, so drtickt der Kopf 
9 der Batterie 8 die Zungenglieder 4 nach oben, wie in 
F i g. 4 in strichpunktierten Linien gezeigt ist Wenn die 
Nut 10 der Batterie 8 in eine Stellung gegenUber den 
Zungengliedern 4 kommt, kehren die ietzteren. wetche 
zuvor. wie obcn crwShnt, nach obcn gedrOckt worden 
sind, zurQck nach unten in die Ausgangsstellung und 
greifen in die Nut 10 der Batterie 8 ein. so daB sie diese 
e!astisch festhalten, wie durch voile Linien in Fig. 4 
gezeigt ist Die im oberen Endteil des Kdrpers 1 
ausgeformten Schlitze ermOglichen die federnde Ausbil- 
dung der Zungengtieder 4 sowie das nach ObendrOcken 
und die RQckkehr derselben. 

Damit man die Batterie 8. welche von den 
Zungengliedern 4 elastisch festgehalten wird, aus dem 
Zwischenfassungskorper 1 herausnehmen kann, Obt 
man einen Druck auf die Batterie 8 an der positiven 



Klektrodcnscitc aus, und die Zungenglieder 4 werden 
durch den Kopf 9 der Batterie nach unten gcdruckt und 
gelangen auBcr Eingriff mit der Nut 10 der Batterie 8. 
diedann ausdem Kdrper 1 herausspringi. 

Der Korper I kann einfach dadurch afs ein 
einstQckiges Ganzes ausgeformt werden, daB man zwci 
eingreifende und aufnehmende Formwerkzeuge ver- 
wendet, die in Langsrichtung des Korpers 1 bewegbar 
sind. Das Eingriffs-Formwerkzeug wird dabei so 

i<» ausgebildet. daB cs einen AuBenutnfang f>der ein 
AuBenprofil hat, das dem Innenumfang oder Innenprofil 
des hohlzylindrischcn Kdrpers cinschlieBlich der Rip- 
pen 7 cntsprichl. wohingegen das aufnehmende 
Formwerkzeug so ausgcbildet wird. daB es ein 

i'» Innenprofil hat, das dem AuBenprofil des hohlzylindri- 
schcn Kdrpers enlspricht. wobei es mit VorsprOngen 
versehen ist, die komplemt.ntar zu den Schlitzen 2 
verlaufen. Durch Auseinanderbewegen dieser zwei 
Formwerkzeuge nach erfolgtem Ausformvorgang wird 

?o eine voile oder massiv ausgebildete Batterie-Zwischen- 
fassung freigegeben. 

Fig. 5 zeigt ein weiteres AusfUhrungsbeispiel der 
Batterie-Zwischenfassung. Wennglcich die in den F i g. I 
bis 4 gezeigte Batterie-Zwischenfassung mit Schlitzen 2 

y> versehen ist die den Zungengliedern 3 ihre Elasiiziiat 
verleihen, um das Einsetzen und die Herausnahme der 
Batterie 8 zu erieichtern, so besteht doch generell eine 
Mdglichkeit daB die Zungenglieder 4 nicht mehr in der 
Lage sind, die Batterie ansreichend federnd zu halien. 

i'» weil ihre Elastizit^t mil zunehmender Zahl ihrer 
Verwendung oder Bcnutzung nachlaBt. 

Im Hinblick auf diese Tatsache ist die Batterie-Zwi- 
schenfassung. von der in F i g. 5 ein Teil gezeigt ist. mit 
einer Einrichtung versehen. die dieses Schwinden der 

J I Elastizitat verringert 

In Fig. 5 kcnnzeichnet die Bezugszahl I] einen Film 
oder eine Folic aus einem thermo-kontraktivem 
Kunstharz, das wenigstens die AuBenumfangsflache des 
Korpers 1 dort abdeckt wo die .Schlit/e 2 vorhanden 

4'» sind. Die anderen Bezugszahten entsprechen dcnjenigen 
in Fig. 1. 

Wenn eine Batterie 8 in den Korper 1 vollstandig 
eingesetzt ist der uber seine AuBenflache mit dem 
Kunstharzfilm It Uberzogen ist, wird sie durch die 

r» Zungenglieder 4 elastisch festgehalten, die ihre elasti- 
sche Kraft aufgrund der Schlitze 2 zuzOglich Jer 
elastischen Kraft erhalten. die der synthetische Kunst- 
harzfilm 11 in Richtung gegen die Mittelachse des 
K6rpers 1 ausObt 

v» Es wird betont daB der oben beschriebene Kunst- 
harzfilm bzw. die Kunstharzfolie nicht im geringsten die 
Nachgiebigkeit oder ROckkehrbewegung der Zunge 4 
zum Zcitpunkt des Einsetzens der Batterie 8 beeinfluBt, 
wie in Fig. 4 gezeigt ist Dies gilt auch fiir die 

y* Herausnahme der Batterie. Aus der obigen Beschrei 
bung geht hervor, daB Batterien. die keinc genormte 
GrdBe haben oder keine ausgewslhlte genormte Gr6Be 
besitzen, in einen Zustand gebracht werden k6nnen. in 
dem sie cine genormte Gr6Be einnehmen, und zwar 

• durch Anwendung einer beschriebenen Zwischenfas- 
sung. Die Zwischenfassung ist einfach abnehmbar hat 
eine sehr einfache Konstruktion und kann mit geringen 
Kosten durch Ausformen als ganzes Stuck hergesiellt 
werden. Die Folic 11 aus Kunstharz. die wenigstens die 
UmfangsHdche des Kdrpers 1 dort bedecki, wo die 
Schlitze 2 vorhanden sind. gewghrleistet ferner. daB die 
eingesetzte Batterie 8 elastisch festgehalten wird, und 
sie verhindert weiterhin, daB die Battcrie-Halteeinrich- 
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luhg, die durch die Schlitze 2 und Zungengliedc- 4 
gebildet wird, hinsichtlich ihrer Elastizitflt ermiidet. 

Wenngleich in den obigen Ausftihningsbeispielen die 
Zivischenfassung in Verbindung mit Ntckel-Kadmium- 
Batterten beschrieben worden ist, so sei jedoch bemerkt. ^ 
d^O sie auch fQr andere verschiedene Typen von 
Batterien anwendbar ist 
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